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IMPORTANTE:

Antes de utilizar el equipo por primera vez es muy importante que lea atentamente estas instrucciones y las
advertencias contenidas en las mismas.

Las ilustraciones del equipo y de las pantallas que contiene este manual fueron concebidas durante la fase de
desarrollo por lo que pueden existir diferencias entre las ilustraciones y el aspecto final del producto real.
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GARANTIA

TECNOPOL SISTEMAS, S.L. (en adelante "TECNOPOL") otorga esta Garantia limitada al comprador originario (en
adelante "Cliente”) para el equipo y los accesorios originales entregados con el equipo (en adelante “Producto”)
contra cualquier defecto de disefo, materiales o fabricacién del Producto en el momento de la primera compra
por parte del usuario y por un periodo de duracién de dos (2) afios a partir de la misma.

Siduranteel periodo de garantia,y en condiciones normales de uso, el Producto dejarade funcionar correctamente
por causas imputables a defectos del disefio, del material o de la fabricacion, el distribuidor autorizado del pais
donde se haya adquirido el Producto o el servicio de asistencia técnica de TECNOPOL, reparard o reemplazara el
Producto de acuerdo con lo establecido en las siguientes

CONDICIONES

a) La validez de esta garantia estard supeditada a la presentacidn, junto con el Producto entregado
para su reparacion o sustitucion, de la factura original emitida por el distribuidor autorizado por
TECNOPOL para la venta del Producto, en la que deberé figurar la fecha de compray el nimero de
serie. TECNOPOL se reserva el derecho a oponerse a prestar el servicio de garantia cuando los datos
indicados no figuren en la factura o hayan sido modificados después de la compra del Producto.

b) El Producto reparado o reemplazado seguird manteniendo integra la garantia original durante
el tiempo restante hasta la finalizaciéon de la misma o durante tres (3) meses a partir de la fecha de
reparacion, si el periodo de garantia original restante fuese mdas corto.

c) Esta garantia no se aplicaré a los fallos del Producto ocasionados por la deficiente instalacion del
mismo, por el desgaste natural de los componentes, por cualquier uso distinto del considerado
normal para este Producto o que no cumpla estrictamente las instrucciones de uso facilitadas por
TECNOPOL; poraccidente, porimprudencia, por ajustes, alteraciones o modificaciones del Producto
noautorizadas por TECNOPOL o por la utilizacion de accesorios, dispositivos de calefaccion, equipos

I de bombeo y/o dispensadores que no hayan sido homologados o fabricados por TECNOPOL.

d) Lagarantia aplicable a los componentes y accesorios que forman parte del Producto y que no han
sido fabricados por TECNOPOL se limitara a la garantia ofrecida por el fabricante originario de los
mismos.

TECNOPOL NO RECONOCERA OTRAS GARANTIAS EXPRESAS, NI ORALES NI ESCRITAS, MAS QUE ESTA GARANTIA
LIMITADA IMPRESA. TODAS LAS GARANTIAS IMPLICITAS, INCLUYENDO SIN LIMITACION LA ADECUACION PARA UN
USO CONCRETO, ESTAN SUPEDITADAS A LA DURACION DE ESTA GARANTIA ESCRITA. TECNOPOL NO ASUME NINGUN
TIPO DE COMPROMISO NI RESPONSABILIDAD POR LOS POSIBLES PERJUICIOS O GASTOS OCASIONADOS POR FALLOS
EN EL RENDIMIENTO DEL PRODUCTO, SU FUNCIONAMIENTO O POR EL DISPENSADO DEL MATERIAL A TRAVES DEL
PRODUCTO, INCLUYENDO SIN LIMITACION GASTOS ORIGINADOS POR DANOS A LAS PERSONAS O A LA PROPIEDAD.
DE IGUAL FORMA, TECNOPOL NO SE RESPONSABILIZARA EN NINGUN CASO DE LA PERDIDA DE BENEFICIOS
ESPECULATIVOS O DE PERDIDAS COMERCIALES. LA REPARACION O REPOSICION DEL PRODUCTO DEFECTUOSO
CONSTITUIRA EL CUMPLIMIENTO iNTEGRO DE LAS OBLIGACIONES DE TECNOPOL FRENTE AL CLIENTE. TECNOPOL
NO GARANTIZA EN MODO ALGUNO LA IDONEIDAD O APTITUD DE SU PRODUCTO PARA CUALQUIER FINALIDAD O
APLICACION DETERMINADA.

Toda la informacién facilitada correspondiente a los componentes que no han sido fabricados por TECNOPOL
y que estd basada en informes recibidos del fabricante originario, aunque se considera precisa y fiable, se
proporciona sin garantia o responsabilidad de cualquier tipo expresa o implicita.

La cesion, venta o arrendamiento financiero del Producto por parte de TECNOPOL, en ningln caso constituye,
expresa o implicitamente, unaautorizacion, asentimiento o concesion parala utilizacion de cualesquieraderechos
o patentes, ni fomenta, impulsa o respalda su violacién.

Las restricciones de garantia no suponen una limitacién de los derechos legales del consumidor recogidos en la
legislacion nacional aplicable, ni afecta a los derechos derivados del contrato de compraventa entre consumidor
y proveedor,
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Toda la informacion proporcionada en este Manual de Servicio ha sido incluida con la confianza de que es cierta,
aunque no constituye ninguna responsabilidad o garantia implicita o explicita. TECNOPOL se reserva el derecho
de efectuar, en cualquier momento y sin previo aviso, las mejoras y modificaciones necesarias en este Manual de
Servicio con el propdsito de rectificar posibles errores tipogréficos, ampliar la informacién contenida o introducir
los cambios producidos en las caracteristicas y prestaciones del equipo.

SEGURIDAR Y MANIPULACION

La Unidad dosificadora modelo TECNOPOL TC2049 hasido disefiaday fabricada respetando las disposiciones de la
Directiva sobre maquinas 89/392/CEE modificada y las Reglamentaciones Nacionales que la transponen. Cumple
también las Directivas Europeas sobre compatibilidad electromagnética y seguridad eléctricay las disposiciones
de las Normas Armonizadas que le son de aplicacion.

Este capitulo contiene informacién importante sobre seguridad, manipulacién y utilizacion de la Unidad
dosificadora modelo TECNOPOL TC2049.

ANTES DE INSTALAR Y PONER EN FUNCIONAMIENTO LA UNIDAD LEA DETENIDAMENTE TODA
LA DOCUMENTACION TECNICA Y DE SEGURIDAD INCLUIDA EN ESTA MANUAL. ES IMPORTANTE
QUE PRESTE ESPECIAL ATENCION A LA INFORMACION CONTENIDA PARA CONOCER Y
COMPRENDER EL MANEJO Y LAS CONDICIONES DE USO DE LA UNIDAD. TODA LA INFORMACION
ESTA ORIENTADA A POTENCIAR LA SEGURIDAD DEL USUARIO Y A EVITAR POSIBLES AVERIAS
DERIVADAS DE UN USO INCORRECTO DE LA UNIDAD.

< Una iADVERTENCIA! establece informacidn para alertarle sobre una situacion que puede causar
lesiones graves sino se cumplen las instrucciones.

< Una iPRECAUCION ! establece informacion que le indica como evitar dafios a la Unidad o como evitar
una situacién que podria causar lesiones menores.

< Una NOTA es informacion relevante sobre el procedimiento que se esté llevando a cabo.

El estudio detenido del presente manual le proporcionard un mejor conocimiento del equipo y de los
procedimientos. El seguimiento de las instrucciones y recomendaciones aqui contenidas reducird el riesgo
potencial de accidentes durante la instalacion, utilizacion o mantenimiento la Unidad y le permitiré obtener un
funcionamiento sin incidencias durante mas tiempo, un mayor rendimiento y la posibilidad de detectar y resolver
problemas de forma rapida y sencilla.

Conserve este Manual de Servicio, podrérealizar futuras consultas obteniendo informacion Gtil en todo momento.
Si extravia el manual solicite un nuevo ejemplar a su distribuidor local TECNOPOL o contacte directamente con
TECNOPOL SISTEMAS, S.L.

iADVERTENCIA! El disefio de la Unidad dosificadora TECNOPOL TC2049 no permite su utilizacién en
atmosferas potencialmente explosivas ni exceder los limites de presion y temperatura descritos en las
especificaciones técnicas del presente manual.

v TC2049

Al operar con la Unidad es imprescindible la utilizaciéon de vestuario adecuado y elementos de proteccion
personal, incluyendo sin limitacion guantes, gafas protectoras, calzado de seguridad y mascarilla facial. Utilice
equipo respiratorio siempre que trabaje con la maquina en ambientes cerrados o con insuficiente ventilacion. La
implantacién y sequimiento de medidas de seguridad no deben limitarse a las descritas en el presente manual.
Antes de poner en funcionamiento la méquina debe realizar un riguroso andlisis de riesgos derivados de los
productos a dispensar, del tipo de aplicacién y del entorno de trabajo.

PARA PREVENIR POSIBLES DANOS CORPORALES ORIGINADOS POR UNA MANIPULACION
INCORRECTA DE LAS MATERIAS PRIMAS Y DISOLVENTES UTILIZADOS EN EL PROCESO
LEA ATENTAMENTE LA INFORMACION DE SEGURIDAD FACILITADA POR SU PROVEEDOR.

TRATE LOS RESIDUOS ORIGINADOS SEGUN LA NORMATIVA VIGENTE.

DESCONECTE LA UNIDAD DE LA RED DE ALIMENTACION ELECTRICA ANTES DE REALIZAR
CUALQUIER OPERACION EN EL INTERIOR DE LA CONSOLA ELECTRICA.

EL MANTENIMIENTO ELECTRICO DE LA MAQUINA SOLO DEBE SER REALIZADO POR UN
ELECTRICISTA CUALIFICADO.

PARA EVITAR DANOS CAUSADOS POR EL IMPACTO DE FLUIDOS A PRESION NO ABRA NINGUNA
CONEXION NI REALICE TRABAJOS DE MANTENIMIENTO EN COMPONENTES SOMETIDOS A
PRESION HASTA QUE LAS PRESIONES HAYAN SIDO COMPLETAMENTE ELIMINADAS.

UTILICE PROTECCION ADECUADA AL OPERAR, MANTENER O ESTAR PRESENTE EN LA ZONA DE
FUNCIONAMIENTO DE LA UNIDAD. ESTO INCLUYE, PERO NO ESTA LIMITADO, A LA UTILIZACION
DE MASCARILLA FACIAL, GAFAS PROTECTORAS, GUANTES, ZAPATOS Y ROPA DE SEGURIDAD.

LAUNIDADINCLUYE COMPONENTES QUEALCANZAN TEMPERATURAS QUEPUEDEN OCASIONAR
QUEMADURAS. NO DEBE MANIPULAR NI TOCAR LAS PARTES CALIENTES DE LA UNIDAD HASTA
QUE ESTAS SE HAYAN ENFRIADO.

PARA PREVENIR DANOS GRAVES POR APLASTAMIENTO O AMPUTACIONES, NO TRABAJE CON
LA UNIDAD SIN LAS PROTECCIONES DE SEGURIDAD DE LAS PARTES MOVILES DEBIDAMENTE
INSTALADAS. ASEGURESE DE QUE TODAS LAS PROTECCIONES DE SEGURIDAD ESTAN
CORRECTAMENTE MONTADAS CUANDO FINALICE LA REALIZACION DE TRABAJOS DE
REPARACION O MANTENIMIENTO.
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CARACTERISTICAS

La Unidad dosificadora TECNOPOL TC2049 ha sido disefiaday construida para la aplicacion de Poliureas, sistemas
quimicos para la espumacion de Poliuretano y algunos sistemas Epoxy de dos componentes.

SISTEMA DE CALEFACCION PRINCIPAL

Compuesto por dos calentadores independientes sin juntas de estanqueidad. Cada calentador incorpora cuatro
resistencias de 1500 W, que aportan al conjunto una potencia total de 6000 W, y los elementos de control y
seguridad necesarios para el correcto funcionamiento del sistema. Su singular configuracion permite obtener un
diferencial de temperatura (AT) de 50° C y alcanzar temperaturas de aplicacién de 90° C en condiciones normales
de temperatura ambiente.

SISTEMA DE CALEFACCION MANGUERAS

Basado en un transformador de 3000 w de potencia que
permite calentar una longitud total de 93 metros de
manguera. El sistema incorpora un innovador concepto
de manguera calefactora en la que la resistencia de
cobre se reparte homogéneamente proporcionando una
intensidad de calefaccién uniforme y un preciso control de
la temperatura de aplicacién de los productos.

BOMBAS DOSIFICADORAS DE PISTONES OPUESTOS DE DOBLE EFECTO

Conjunto accionado por un cilindro hidraulico de doble vastago. El sistema de bombas en linea con pistones
opuestos proporciona un volumen constante y garantiza uniformidad de presiones en los dos sentidos de
desplazamiento de la bomba. Diferentes tamafios de bombas permiten obtener distintas relaciones volumétricas
(1:4 a 4:1) entre los componentes quimicos utilizados en el proceso.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

ELECTRICAS
Tensién de Red: 230V /400V
Frecuencia: 50/60 Hz

Consumo eléctrico:

66.5A@3%x230V/384A@3x400V

Potencia Calentadores:

(2 X6 kW) 12kW

Potencia Transformador Mangueras: 3 kW
Potencia Motor Eléctrico: 4 kW
Potencia Total Activa: 19 kW

EN EL INTERIOR DE LA CONSOLA SE HA DISPUESTO UN BORNE PARA LA CONEXION DEL CABLE
PRINCIPAL (NO SUMINISTRADO) DE ALIMENTACION DE ENERGIA ELECTRICA A LA UNIDAD.
LA CONEXION ELECTRICA DE LA UNIDAD SOLO DEBE SER REALIZADA POR UN ELECTRICISTA

CUALIFICADO.

MECANICAS

Presion maxima de trabajo P1 (con bombas 1.2):

245 kgf/cm2 (24 MPa) / 3481 psi

Max. Produccién relacion 1:1 (con bombas 1.2 @ P1):

8 kg/min / 17.6lb/min

Presion normal de trabajo P2 (con bombas 1.2):

163 kgf/cm2 (16 MPa) / 2320 psi

Max. Produccién relacion 1:1 (con bombas 1.2 @ P2):

12 kg/min / 26.5lb/min

Produccion minima:

1 kg/min/2,2b/min

Longitud méxima de manguera:

93 m/310 ft

Compresor recomendado:

3 HP trifasico

Peso aproximado (depdsito hidrdulico vacio):

235kg /518 lbs

Peso aproximado (depdsito hidraulico lleno):

300 kg / 661 lbs

Dimensiones:

H:1352 mm/53in
A 945 mm/37in
L: 745mm/29in
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DESCRIPCION GENERAL

Figura 1. Descripcion General.

Panel De Control

En el se ubican todos los componentes
eléctricos que controlan y regulan el correcto
funcionamiento de la Unidad.

Interruptor General

Conecta y desconecta el suministro de
electricidad al armario eléctrico. Debe estar
conectado (posicion ON) para poder realizar
cualquier operacion con el equipo. Al situarlo
en posicion ON se iluminard un led situado
en la parte superior de la pantalla tactil y a
continuacion se iluminard la pantalla.

Pantalla Tactil

Desde las diferentes pantallas y subpantallas se
pueden establecer los pardmetros necesarios,
seleccionar diferentes recetas y visualizar las
averias y datos de funcionamiento recogidos
durante la proyeccion.

Puerto USB
Permite la captura de datos de funcionamiento a
una unidad de almacenamiento externa.

Bomba Dosificadora de Isocianato
Proporciona Isocianato al sistema.

Bomba Dosificadora de Poliol
Proporciona Poliol al sistema.

Calentador de Isocianato
Calienta el Isocianato a la temperatura prefijada.

Calentador de Poliol
Calienta el Poliol a la temperatura prefijada.

Transformador Calefaccién Mangueras
Suministra la tensidon requerida para la
calefaccion de las mangueras.

10.

11.

12,

13.

14,

15.

16.

17.

18.

TC2049

Manémetro de Presion Hidraulica
Indica la presidn del circuito hidraulico.

Mandémetro de Presién de Isocianato
Indica la presion existente en el circuito de
Isocianato.

Presostato de Seguridad del Circuito de
Isocianato

Desactiva la electrovélvula en caso de exceso de
presion en el circuito del Isocianato.

Sonda Calentador del Isocianato
Proporciona informacién de la temperatura del
Isocianato.

Mandmetro de Presion de Poliol
Indica la presion existente en el circuito del
Poliol.

Presostato de Seguridad del Circuito de Poliol
Desactiva la electrovélvula en caso de exceso de
presion en el circuito del Poliol.

Sonda Calentador del Poliol
Proporciona informacidn de la temperatura del
Poliol.

Kit Recirculacién Calentadores (opcional)

Regulador de Presion Hidraulica

Permite incrementar o reducir la presion del
sistema hidrédulico. Para incrementar la presion
gire en sentido horario y para reducirla gire en
sentido antihorario. Para poder regular la presion
del sistema hidréulico debe estar activada la
bomba hidrdulica.

EXCEDA NUNCA LA PRESION DE TRABAJO DE LAS MANGUERAS DE PRODUCTO INSTALADAS.

ijf REGULE EL SISTEMA HIDRAULICO DE FORMA QUE LA PRESION DE SALIDA DE LA UNIDAD NO

11
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PANTALLA TACTIL

EJEMPLO DESCRIPCION ELEMENTOS PANTALLAS MAPA DE PANTALLAS PRINCIPALES

A continuacién, se describen los tipos de iconos y dreas especificas que se pueden encontrar genéricamente en

las pantallas.
PANTALLA PANTALLA INICIAL
AUTOMATICO PANTALLA TEMP
~ ACCESO DIRECTO A PANTALLA MENU PRINCIPAL N P
(COMUN PARA TODAS LAS PANTALLAS) o @ .,..? 1 ] -
[T ACCESO DIRECTO A OTRA PANTALLA ESPECIFICA =5 S T A e e

> ACCESO PANTALLA ANTERIOR O
POSTERIOR

ACCESO PANTALLA INFORMACION

MENU
PRINCIPAL

_—> TITULO PANTALLA ACTUAL

ICONO INFORMATIVO
PANTALLA ACTUAL

PANTALLA MODO
DE CONTROL

>~ ICONO LED
ALARMA/AVISO

AMPERIOS 1SO

PANTALLA LOGGER

ESFERA GRADUADA
SEGUN UNIDADES

LED PULSADOR  cAMPO NUMERICO
ACTIVACION ACTIVACION PROGRAMABLE

(*) La pantalla de dosificacion forma parte del software opcional de la mdquina.

12 13
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MAPA SUBPANTALLAS MODO DE CONTROL (OPCIONAL)

PANTALLA MODO DE CONTROL
(OPCIONAL)

PANTALLA CONTROL
N POR PESO/VOLUM.

PANTALLA VISUALIZAR PANTALLA VISUALIZAR
PROGRAMAS POR TIEMPO PROGR. POR PESO/VOLUM.

PANTALLA ANADIR/EDITAR PANTALLA ANADIR/EDITAR
PROGRAMAS POR TIEMPO PROGR. POR PESO/VOLUM.

BHADIR PROGAAMA

=[e s ¢

14

MAPA SUBPANTALLAS PARAMETROS

PANTALLA
PARAMETROS

NUMEROQ
DE SERIE

&%)

v TC2049

15
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MAPA SUBPANTALLAS SISITEMAS MAPA SUBPANTALLAS LOGGER

PANTALLA SISTE MAS PANTALLA LOGGER

OGGER

PANTALLA REG.
LOGGER DATOS

PANTALLA REG.
LOGGER MATERIAL

BT B N K D PANTALLA | — =
T N N N — VISUALIZAR _ . — -
KK KK ' ' ' ]
E— i S S B ENIGS : m—— .
N BN N N KN KN N - === |
PANTALLA REG. LOGGER PANTALLA REG. LOGGER
{Z TEMPERATURAS PRESIONES
EE ANADIR SISTEMA | PANTALLA Eu:mmg —— EII Eazﬁgmm !|I
ANADIR/EDITAR b -
e SISTEMAS

Dy

—nn “"““
e — i i e i Vel
— i i i D e
— e i i i i s

232838688
'EETEEEEEE

-
|
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MAPA SUBPANTALLAS ALARMA

PANTALLA ALARMAS

—

Averia comunicacian

Switch W

PANTALLA
HERRAM. 1

PANTALLA
HERRAM. 2

REINICIAR

PANTALLA =
HERRAM. 3

18

CONTRASENA :

v TC2049

INFORMACION DE LAS PANTALLAS

PANTALLA MODO DE CONTROL

8E

INTROL POR TIEMPO o | LUMEN

SUBPANTALLA CONTROL POR TIEMPO

83

PROGRAMA EN PROC CONTROL POR TIEMPO
NOMBRE PROGRAMA SEGUNDOS

1
T

SELECCIONAR PROGRAMA

O o
i CONFIRMAR EDITAR FROGRAMAS
G

VISUALIZAR PROGRAMAS

OF

SUBPANTALLA CONTROL POR PESO

CONTROL POR PESO/VOLUMEN
=[O

PROGRAMA EN PROCESO CONTROL POR PESO/VOLUMEN
NOMBRE PROGRAMA kg |
: PESO/VOLUMEN ENCODER
SELECCIONAR PROGRAMA MAXIMO PULSOS x1mm

EDITAR PROGRAMAS

CONFIRMAR
PROGRAMA
PARA SU

PROCESO ks
VISUALIZAR PROGRAMAS

= O

1° Seleccionar el modo de dosificacion que mas se ajuste a su sistema
de trabajo.

1° Seleccionar el programa deseado y confirmar para su posterior
proceso.

2° Visualizar los programas editados.

3° Editar nuevos programas.
(minimo 0,5 maximo 998,0 segundos).

4° Activar el programa por tiempo.

19 Para una correcta dosificacién por volumen o peso es necesario:
a/ Introducir el tamario correcto de las bombas,
b/ Introducir la densidad del producto (ISOPOL), si esta se desconoce
introducir el valor de 1.000.
cf Introducir los pulsos g

q a)

en un Tmm.

por el

2° Seleccionar el programa deseado por peso,
la maguina tiene que tener instalado un encoder lineal).

3° Visualizar los programas editados.
4° Editar nuevos programas.

5° Activar el programa por peso.

19



ecnopo[ 7 SPRAY EQUIPMENT

PANTALLA MANUAL

1° Seleccionar la funcién de "RETRACT" o "NORMAL".
2° Visualizacion de la existencia de alarmas y avisos.

CONTADOR 3° Visualizacion del contador de ciclos, (para otras funciones del
cicLOS = v contador ir a la pantalla de contral).

484 -ALENTADC —r | - 4° Visualizacion y estado del temporizador.
BOMBA o .
HIDRAULICA 1 |- . . | 5° Visualizacién y control de las presiones.
6° Visualizacion y control de temperatura de los calentadores y mangueras:
7° Puesta en marcha y parc de la bomba hidraulica.

8° Botdn de STOP para desactivar el control de potencia.

PANTALLA AUTOMATICO

1° Acceso directo a la pantalla de sistemas.
2° Visualizacion de la existencia de alarmas y avisos.

CONTADOR 3° Visualizacion de la receta actual.

cICLOS
49 Visualizacion del contador de ciclos, (para otras funciones del contador

<D - | — ira la pantalla de contral).

MARCHA

AUTOMATICO 5° Visualizacion y control de las presiones.

0 e A i N e B° Visualizacion y control de temperatura de los calentadores y mangueras
Al _JTS:EA%CO 7° Puesta en marcha y paro del arrangue automatico de la maguina.
(b £ 8° Boton de STOP para desactivar el control de potencia.

PANTALLA TEMPERATURA
TEMPERATURA

1° Solo se visualizan temperaturas positivas.

2° Las teclas rectangulares amarillas sirven para introduceir
las constantes numeéricas.

3° Para el control automatico de la temperatura de las mangueras se
tiene que tener activado el sensor de la temperatura de la manguera
que tenga sonda (1SO, POL) en la pantalla de parametros.

4° La temperatura maxima que se puede establecer en los calentadores son
90°C, en las mangueras son 80°C, no se puede establecer una temperatura
superior en las mangueras que la establecida en los calentadores.

MANGUERA POL °C

AMPERIOS ISO ‘(_MANGUEFIA 150 °C AMPERIOS POL

20 30 N 20 30
g10 A 40 210 A 40
5 50 50

5° El software de la maquina dispone de un sistema de seguridad para evitar
la exposicion de las r a alta temp un prolongado
periodo de tiempo.
Si se ha seleccionado una intensidad superior a 35 amperios, al pasar
20 minutos, la intensidad se regulara automaticamente a 35 amperios.
Esta intensidad no se podra modificar por encima de 35 amperios hasta
que se desconecte la calefaccion de las mangueras v vuelva a conectarla.

Tome como referencia los valores indicados en el cuadro que se muestra a continuacion para seleccionar la
intensidad que permite alcanzar la temperatura de aplicacién requerida:

30A 38°C 100° F
35A 480 C 118°F
40 A 60° C 140° F
45 A 75°C 167°F
50 A 90° C 194° F

20

PANTALLA MATERIAL

v TC2049

(J

MATERIAL

REINICIAR

PANTALLA PR

CONTROL
PRESION 1SO

ESION

PRESION

REINICIAR

]

PRESION POL

PANTALLA CONTROL

860

CONTROL DE
POTENCIA

CONTADOR
CICLOS

484

REINICIAR

CONTROL

DENSIDAD
alem®

MATERIAL

REINICIAR

DENSIDAD
alem’

MATERIAL

REINICIAR

2° Las teclas rectangulares amarillas sirven para introducir
las constantes numéricas.

3° Para visualizar litros la densidad tiene que ser 1.000 en 1SO y POL,
y para kg la densidad tiene que ser diferente de 1.000 en 1SO o POL,
(pantalla de control).

4° Condiciones para el funcionamiento:
a/ Introducir en la tecla amarilla el material que hay en el bidén.
b/ Activar la tecla de ON v proceder normalmente a la proveccion.

5° Cuando se vacie un bidén la maquina dara un aviso y se detendra,
teniendo que rellenar o sustituir el bidon vacio, y volver a activar
la tecla de ON.

CONTROL 1° Las teclas rectangulares amarillas sirven para introduccir
las constantes numericas.

2° Para la activacion del control de presion tienen que estar activados
los sensores de presion en la pantalla de parametros.

3° Seleccionar los pardmetros de presion entre los cuales queremos
trabajar, con la tecla "A" introduciremos la presion maxima,
y con la tecla "W" introduciremos la presién minima.

4° Ejemplo: Seleccionar la minima a 70 Bar vy la méxima a 90 Bar,
activar el control de presion pulsando la tecla "ON"
las bombas se detendran al llegar a la presion de 90 Bar
y se volveran a poner en marcha al bajar de 70 Bar.

1° Las teclas rectangulares amarillas sirven para introducir
las constantes numéricas.

PRESELECTOR
CICLOS

2° Introduccién de la densidad del 1SO y POL expresada en g/cm?,
valor maxime 5,000 g/cm? y valor minimo 0,500 gfem?®.

3° Material dispensado por las bombas dosificadoras (150 y POL)
(max. 65.000 kg).

4° Contador de ciclos totales, se pone a "0" al pulsar el boton de
"REINICIAR", o al alcanzar el valor de "9,999.999".

5° Preseleccion de ciclos a realizar (max. 30.000).

6° Control de potencia, activa o desactiva la energia eléctrica que se

REINICIAR suministra a los circuitos principales de la maguina.

1° Control para detener la maquina cuando se queden vacios los bidones.

21
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PANTALLA PARAMETROS

=0

TAMANO TAMARNO NUMERO RETARDO CONTROL VERSION
DE LA DE LA DE SERIE CONTROL DE RATIO | SOFTWARE
BOMBA BOMBA ALARMAS

150 0 SEGUNDOS PLC

PARAMETROS

HMI:  2.00

SENSOR TEMP,| SENSOR TEMP.| L \DES SENSORES CONTROL POTENCIA
MANGUERA | MANGUERA DE PRESION | DE RATIO |CALENTADOR
IS0
| A 50

=
—-]

1° Introducir el tamano de la bomba del 1SO y del POL.
0.30 - 0.40 - 0.51 - 0.58 - 0.60 - 0.70 - 0.80
0.88 - 0.90 - 1.00 - 1.10 - 1.20 - 1.47 - 2.00

2¥ Activa vy desactiva el control de ratio v permite establecer la
tolerancia (%) del valor diferencial de presién entre los dos
componentes 15O / POL.

3° Activa y desactiva el sensor de temperatura de la manguera del
1SO [ POL para el control automatico de la temperatura.

4° Activa vy desactiva los sensores de presion para la lectura y el control
de la presion.

5° Retardo de tiempo para activar la alarma del control de ratio.
6° Seleccion de las unidades de medida UE - USA (Bar,”C - psi,°F).
7° Activa y desactiva la potencia de los calentadores al 50%.

8° Visualizar la version de software del PLC v la pantalla.

SUBPANTALLA PARAMETROS (PANTALLA AJUSTE)

B0 B

MES ARO CALIBRACION

PANTALLA

HORA MINUTO  SEGUNDOS

BN KN KX

PANTALLA SISTEMAS

m SISTEMAS IE

SISTEMA EN PROCESO UE.
NOMBRE SISTEMA r nLEt TnDOH MAN F‘UERA PRESIl”"N
150

150

SELECCIONAR SISTEMA

EDITAR Ic 'I'EM.'ﬂ S

CONFIRMAR SISTEMA
PARA SU PROCESO

"

VISUALIZAR SISTEMAS

O}

22

1° Las teclas rectangulares amarillas sirven para introduccir
las constantes numéricas.

2° Ajustar la fecha vy la hora en el pais donde se va a utilizar la maquina.

3° Hacer una calibracion de la pantalla tactil.

4° Ajustar el brillo de la pantalla tactil.

19 Seleccionar el sistema deseado y confirmar para su posterior proceso
en modo autornatico.

2° Visualizar los sistemas editados.

3° Editar nuevos sistemas.

PANTALLA LOGGER

LOGGER
MEMORIA EXTRAER
EXTERNA MEMORIA EXTERNA
@
’ y N
6

LOGGER LOGGER
TEMPERATURAS PRESIONES

Q

LOGGER
MATERIAL

v TC2049

1° Se puede visualizar si la memoria externa esta conectada o no.

2° Si la memoria externa esta conectada, para extraerla hay que pulsar
la tecla de extraccion.

3° Visualizar la grafica del registro de datos, (max. 60 minutos).

4° Visualizar la grafica del registros de temperatura, (max. 60 minutos).
B? Visualizar la grafica del registro de presion, (max. 60 minutos).

6° Visualizar la grafica del registro de material, (max. 60 minutos).

7° Los datos visualizados se borraran al desconectar la maquina.

SUBPANTALLA LOGGER (REEGISTRO DEL LOGGER)

REGISTRO DEL LOGGER
CONEXICIN

I;'

12 Se puede visualizar si la memoria externa esta conectada.
2° Se puede visualizar si hay orden del PLC para el registro de datos.

3° Si hay orden de registro de datos se pueden visualizar cada 5

PANTLLA ETHERNET

USUARIO :

CONTRASENA : 123456

DIRECCION IP : 192 . 168 - 250 .

WEB SERVER

dos los datos registrados, y como maximo por un
Der:odo de tiempo de la ultima hora.

4° Es necesario tener conectada una memoria externa para almacenar
los datos generados durante la aplicacion por la maguina,
¥ posteriormente se podran editar en un PC para su interpretacion.
(csv).

1° Fallo de comunicacion en la red interna, verificar si el Switch
de red esta dando fallo, led rojo 6 iluminado.

2° Verificar qué toma de la red no estd comunicando, las tomas
que tienen conexion, su led tiene que parpudear
La toma 1 corresnonde a la comunicacion con el PLC, Dip 1 a ON.
La toma 2 corresponde a la comunicacién de la pantalla, Dip 2 a ON
La toma & corresponde a la comunicacién externa, Dip & a OFF.

B U

4

23
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PANTALLA ALARMAS SUBPANTALLA HERRAMIENTAS (AJUSTES PID CALENTADOR)

ALARMAS AJUSTES PID CALENTADOR
G REINICIAR L
10:08 T

1° Avisos: se visualiza el aviso emergente,

150 POL 12 Cargar los valores de fabrica de los parametros PID.
Baja presion

; . ACTIVAR AUTOAJUSTE CARGAR ACTIVAR AUTOAJUSTE CARGAR
’ an 2° Alarmas: se visualiza la alarma emergente, el mes y dia, ¥ ESPERA| ) AJUSTES DE Y ESPERAR A QUE AJUSTES DE 2° Realizar el autoajuste de los parametros PID de los calentadores.
de 1S0O. la hora y el minuto de la activacion de la alarma. FINALIZE EL PROCESO FABRICA FINALIZE EL PROCESO FABRICA

3° Para realizar el autoajuste es necesario:
a) Control power activado.
— b) Hidraulico en marcha.
NTADUEFF’OL I c) Introducir la temperatura indicada por el fabricante del producto.
N & ] d; Funcion NORMAL activada.

10:06 Sistema hidraulico 3° Boton de reset para anular la alarma, el texto cambiara de NORMAL NORMAL (_')
desactivad color si se ha solucionado el problema.
es rado..

4° Tocando el texto del aviso o alarma, se visualiza la ayuda existente

AeTTa para el aviso o alarma activo. i e) Activar el calentador a realizar el autoajuste (1SO, POL).
5° T Gh B o o e e S isuali . I PROPORCIONAL 2 f) Pulsar el botén de autoajuste, y proyectar hasta que el boton
Averia comunicacion ar?f:r?o?e;s SRSl O P S U U I G O B L Tul s _ 356 356 INTEGRAL 56 se restablezca al color verde.

CERIVADA

Switch Westermo,
AUTOAJUSTE AUTOAJUSTE

SUBPANTALLA ALARMAS (HERRAMIENTAS)

HERRAMIENTAS

seLLASELE 19 Visualizar el estado de las entradas digitales del PLC.
100.00 CONTROL POWER 2° Visualizar el estado de las salidas digitales del PLC.
100.01 CALENTADOR 150. . . L

100.0% CALENTADOR POL, 3° Visualizar el valor de las entradas analogicas del PLC.

OBINA NORMAL. . . . -t
i 4° Visualizar el valor de las salidas analégicas del PLC.

00.04 BOBINA RE
05 HIDRA| b° Visualizar la version de software del PLC v la pantalla.
i BOBINA PISTOLA.
10 SESION DE LOGGER. 100.07 RESERVADO. 6° Boton "REINICIAR" para reiniciar el contador del cambio de aceite
D CONTROL EXTERNO 0 10 SERVADO en la central hidraulica, activo cuando el texto esta en amarillo.

1 01 HEEEH."I""M' 7° Totalizador de ciclos de la maquina, vuelve a "0" cuando se alcanza
vl s el el valor de "999.999.999".

101.03 RESERVADO

1° Conexion para el control externo de la maquina.

af Entrada PLC 1.00: activar el control externo de la maquina.
Senal: +24Vdc mantenido.

b/ Entrada PLC 1.01: activar el control de potencia, marcha/paro.
Senal: +24Vdc flanco de subida.

¢f Entrada PLC 1.02: activar la marcha en automatico.
Senal: +24Vdc flanco de subida.

d/ Entrada PLC 1.03: activar el paro en automatico.
Sefal: +24Vdc flanco de subida.

e/ Entrada PLC 1.04: activar el reinicio de las alarmas.
Senal: +24Vdc flanco de subida.

f/ Salida PLC 101.00: maquina preparada.

g/ Salida PLC 101.01: exixtencia de alarma.

hf Salida PLC 101.02: existencia de aviso.

il Salida PLC 101.03: tiempo en curso.

Y — BT

Dips1,2 Pixsys

-y

Dips1,2 Pt100 Dips4.,5 PLC

24 25
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0

Ciclos finalizados.

e 1° Han finalizado los ciclos programados por usted para detener la
AVISOS PR eLos méquina cuando estos hayan transcurrido.
2° Para repetir una sesion con los mismos ciclos, pulsar la tecla
. . de reinicio del preselector.
DESCONECTE EL EQUIPO DE LA RED PRINCIPAL DE ALIMENTACION ELECTRICA ANTES OPERAR P
EN EL INTERIOR DE LA CONSOLA ELECTRICA. EL MANTENIMIENTO ELECTRICO DE LA MAQUINA REINICIAR 3° Si se desea anular la preseleccion de ciclos, programar el valor del

DEBE SER REALIZADO POR UN ELECTRICISTA CUALIFICADO. m

contador a "0".

Aumentar la
presion del sistema.

0

Alta presion ISO.

0

1° Reduzca la presion de la central hidraulica.

0

1° La maquina no |lega a la presion solicitada, deberia de aumentar
la presion del grupo hidraulico.
2° Limpie los filtros de producto.

3° Ponga en la pistola una camara o modulo de un tamano superior.

4° Revisar el cableado del presostato de seguridad del 1SO.

b° Si la presiéon en los manometros se ha reducido por debajo de
275 Bar o 3988 psi y persiste la alarma, sustituya el presostato.

Sustituir la bateria
del PLC.

0

Alta presion POL.

1° Reduzca la presion de la central hidraulica.

0

1° Tiene que sustituir la bateria del PLC.

Esta situada junto a los leds de funcionamiento del PLC.
i . La sustitucion se tiene que hacer con el PLC en marcha.
2° Limpie los filtros de producto.
2° Abrir la tapa de proteccion, desconectar el conector 1, extraer la

3° Ponga en la pistola una camara o moédulo de un tamafo superior. bateria, poner la bateria nueva, y conectar el conector 1.

4° Revisar el cableado del presostato de seguridad del POL.

5° Si la presién en los manoémetros se ha reducido por debajo de
275 Bar o 3988 psi y persiste la alarma, sustituya el presostato.

Sistema hidraulico
desactivado.

Cambio de aceite
central hidraulica.

1° El ciclo de vida del aceite estipulado por el fabricante ha expirado,
se deberia sustituir el aceite de la central hidraulica por uno de las
mismas caracteristicas.

1° Poner en marcha el sistema hidraulico para activar la funcion de
NORMAL o RETRAC.

2° Pulsar "REINICIAR" del contador de mantenimiento ubicado en la
pantalla de control para poner a "0" su valor.

26 27
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0 0

1° Verificar el estado del magnetotérmico "F4" y (F5 manguera POL), 1° Reducir la presion del producto.
tienen que estar conectado. Estan ubicados el la consola de mando.

Anomalia en la

Reducir la presion
del producto.

0

Reducir la temperatura
de las mangueras
en la receta.

calefaccion
de mangueras.

. . 2° Abrir la recirculacioén.
2° Verificar estado del magnetotérmico "F6" y (F7 manguera POL),

tienen que estar conectado.
Estan ubicados en el transformador de mangueras.

m .‘ 3° Verificar el cableado del conexionado de potencia de las mangueras.

4° Verificar el cableado del triac "U3" (U4 manguera POL).
Estan ubicados en el interior del transformador de las mangueras.

F6.(F7) us,(u4)

Control de potencia
desactivado.

aé

0

1° Temperatura de las mangueras en sistema superior a los calentadores.
(méximo 80°C, 176°F).

1° Poner en marcha el control de potencia.
CONTROL DE

POTENCIA

0

Sensores de presion
desactivados.

Baja presion
de ISO.

0

0

1° Entrada de producto (ISO) a la maquina inferior a 10 Bar, 145 psi.

1° Para poder activar los controles de presion,
la maquina tiene que tener instalados sensores de presion,
y en la pantalla de parametros tienen que estar activados.

2° Verificar el funcionamiento de la bomba de trasiego de 1SO.

3° Verificar la valvula manual de entrada de producto a la méaquina,
tiene que estar abierta (1SO).

4° Verificar el manémetro del SO, tiene que indicar mas de
10 Bar, 145 psi.

EG4

B° Revisar o sustituir el transductor de presién del 1SQ.

0

1° Entrada de producto (POL) a la maquina inferior a 10 Bar, 145psi.

Sensor de temperatura
de la manguera
desactivado.

Baja presion
de POL.

0

1° Para poder activar la marcha en automatico, la maquina tiene
que tener instalada como minimo una sonda de temperatura
en la manguera de 1SO, (POL) o las dos,
y en la pantalla de parametros tiene que estar activada la opcion

o e . . .
del sensor de temperatura de la manguera 130, (POL) o las dos. 2° Verificar el funcionamiento de la bomba de trasiego de POL.

3° Verificar la valvula manual de entrada de producto a la maquina,
tiene que estar abierta (POL).

4° Verificar el manometro del POL, tiene que indicar mas de
10 Bar, 145 psi.

BG4

5° Revisar o sustituir el transductor de presion del POL.
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30

Soltar el gatillo
de la pistola.
(2segq.)

Bidon de
ISO vacio.

Bidon de
POL vacio.

-

1° Se tiene que soltar el gatillo de la pistola por un tiempo superior a
dos segundos.

-

1° Para continuar la proyeccion con control de material en el bidon,
rellenar o sustituir el bidon de 1SO, activar la tecla de ON
en la pantalla de material, y activar la funcion NORMAL.

2° Para continuar la proyeccién sin control de material en el bidan,
hacer reset del aviso, y activar la funcion NORMAL.

-

1° Para continuar la proyeccion con control de material en el bidon,
rellenar o sustituir el bidon de POL, activar la tecla de ON
en la pantalla de material, y activar la funcion NORMAL.

2° Para continuar la proyeccion sin control de material en el bidén,
hacer reset del aviso, y activar la funcion NORMAL.

v TC2049

ALARMAS

o) G

° Para continuar la proyeccion con control de material en el bidén, © Alarma de alta temperatura del calentador del ISO.
rellenar o sustituir el bidon de POL, activar la tecla de ON

en la pantalla de material, y activar la funcion NORMAL. 1% Verificar que la entrada del PLC "00.06" esté iluminada.

1% 5i el calentador esta muy caliente por encima de "120°C" o

1% Para continuar la proyeccion sin control de material en el bidon, = =il |
248°F", dejarlo enfriar.

hacer reset del aviso, y activar la funcion NORMAL.

1® Verificar el conexionado eléctrico del termostato de seguridad,
reparar el cableado si estuviera en mal estado.

i? Sustituir el termostato de seguridad.

Bt

o

1% Sustituir el relé estatico "U1" del cuadro de mandos.
ke X

1° Alarma de alta temperatura del calentador del POL. 1° Alarma de sobrecarga del motor hidraulico.
2° Rearmar el guardamotor "F8" ubicado en el cuadro de mandos.

2° Verificar que la entrada del PLC "00.07" esté iluminada.

3 Verificar el conexionado eléctrico del motor hidraulico,
reparar el cableado si estuviera en mal estado.

3° Si el calentador esta muy caliente por encima de "120°C" o
"248°F", dejarlo enfriar.

4° Verificar por un electricista cualificado el consumo eléctrico
del motor, no debe sobrepasar los amperios indicados en la
placa de caracteristicas del motor.

4° Verificar el conexionado eléctrico del termostato de seguridad,
reparar el cableado si estuviera en mal estado.

5° Sustituir el termostato de seguridad.

6° Sustituir el relé estatico "U2" del cuadro de mandos. o [l e s e
(o534 > 3 g 5 =
- | - 4 % . - '

loms

Of < Q

o )
1% Alarma de finales de carrera del grups de hombas, 1° Alarma del sensor de temperatura del calentador de 1SO.

2° Verificar que las entradas del PLC "00.02" y "00.03" no estén

o e . s
ihiere oo ahe 0 o Ve 2° Verificar el conexionado eléctrico del sensor de temperatura,

reparar el cableado si estuviera en mal estado.

3° Verificar el estado de los finales de carrera,

# o
ubicados entre el cilindre hldraulico y la bomba de POL, 3° Sustituir el sensor de temperatura del calentador de 1SO.

===
O« G

1° Alarma del sensor de temperatura del calentador de POL. 1° Alarma del sensor de presion del 1SO.

4° Verificar el conexionado eléctrico de los finales de carrera,
reparar el cableado si estuviera en mal estado.

5° Verificar el cableado de los finales de carrera.

2° Verificar conexionado eléctrico del sensor de presion,
reparar el cableado si estuviera en mal estado.

2° Verificar el conexionado eléctrico del sensor de temperatura,
reparar el cableado si estuviera en mal estado.

3° Sustituir el sensor de temperatura del calentador de POL. 3% Sustituir el sensor de presion del 150.

===

31



~Tecnopol # SPRAY EQUIPMENT v TC2049

m m INSTALACION

1° Alarma del sensor de presion del POL. 1° Alarma del sensor de amperios ubicado en el transformador del 1SO.
2° Verificar conexionado eléctrico del sensor de presion, 2° Verificar conexionado eléctrico del sensor de amperios,
reparar el cableado si estuviera en mal estado. reparar el cableado si estuviera en mal estado.

N ’ e _ iPRECAUCION! UTILICE PROTECCION ADECUADA Y SIGA LAS RECOMENDACIONES CONTENIDAS EN LA
ot WO e Al A eSO C I Bty CL Lo INFORMACION SOBRE SEGURIDAD FACILITADA POR LOS PROVEEDORES DE PRODUCTO CUANDO INSTALE O
TRABAJE CON LA UNIDAD.

TECNOPOL proporciona un conjunto de herramientas y accesorios necesarios para el ensamblaje de la maquina.
El conjunto estd compuesto por los siguientes elementos:

-
= ubo grasa Lubriplate 1.75 0z./ 49 gr X
BI-00009 Tub Lubriplate 1.75 0z./ 49 1
1° Alarma del sensor de amperios ubicado en el transformador del POL. 1° Alarma del sensor de temperatura de la manguera del 1SO. TEL-00052-00 Cjto. Sonda manguera POL con alargo manguera ISO 1x
2° Verifi ionado eléctrico del d ios, 2° Verificar el conexionado eléctrico del sensor de temperatura, _ B =A
r:p:z::r:a:rﬂtrelcg:grelggz :i z:t(l:.n.rriI:?a :n ;ear‘ll?::;med;mpencs reparar el cableado si estuviera en mal estado. TEM-000006 CDcon Manual‘ de Servicio y Manual de Componentes Ix
3° Sustituir el sensor de amperios del POL. 3° Sustitur el sensor de temperatura de la manguera del 150. HT-00001 Herramienta Porta imdn 1Xx
HT-00003 Herramienta Extraccién pasador 1x
KT-00040-PKG Kit adaptacion Fast-Lock salida méquina 1X
.
=T
m EN EL INTERIOR DE LA CONSOLA SE HA DISPUESTO UN BORNE PARA LA CONEXION DEL CABLE
PRINCIPAL (NO SUMINISTRADO) DE ALIMENTACION DE ENERGIA ELECTRICA A LA UNIDAD.
1° Alarma del sensor de temperatura de la manguera del POL. 1° Alarma de control de ratio. LA CONEX|ON ELECTR|CA DE LA UNIDAD SOLO DEBE SER REALIZADA POR UN ELECTRICISTA
2° Verificar el conexionado eléctrico del sensor de temperatura, 2° Las presiones estan desequilibradas por encima del valor programado, CUALIFICADO
reparar el cableado si estuviera en mal estado. aumente el "%" del ratio en la pantalla de parametros. '
3° Sustitur el sensor de temperatura de la manguera del POL. 3° Aumente el retardo de tiempo para verificar el control de ratio
en la pantalla de parametros.
4°Si ln alarma persiste, y el resultado de la proyeccién es correcto, NOTA: Paraasegurar el correcto funcionamiento de la Unidad el suministro de energia eléctrica debe poder
3¢ puede anular el control de ratio. cumplir con las especificaciones indicadas en la pagina seis de este manual y en la placa de caracteristicas
de la mdquina.

Siga el procedimiento recomendado, en el orden que se indica, para instalar la Unidad:
o

a) Introduzca el cable principal de potencia paséndolo a través del prensa estopas situado en la parte

1° Alarma del sistema de calefaccion de las mangueras del 1S0. 1° Alarma del sistema de calefaccion de las mangueras del POL. ) ) ) : ) o 3 ) :
inferior de la consola eléctricay realice la conexidn segun se indica en el esquema.
2° Hay un consumeo superior a los 50 amperios. 2° Hay un consumo superior a los 50 amperios.
af Verificar en el interior del transformador si se puede reducir el al Verificar en el interior del transformador si se puede reducir el
voltaje de salida. voltaje de salida.
Voltaje de salida del transformador de 5000VA = 45V | 90V. Voltaje de salida del transformador de 5000VA = 45V [ 90V.
Voltaje de salida del transformador de 3760VA = 40V [ 75V. Voltaje de salida del transformador de 3750VA = 40V [ 75V.
bf Tener instalade como minimo un tramo de 15m de manguera. bf Tener instalado como minime un tramo de 15m de manguera.
cf Sustituir el triac ubicado en el interior del transformador de las cf Sustituir el triac ubicado en el interior del transformador de las
mangueras. mangueras. 3 X 23 OV- 50/60 HZ
3° Se detecta consumo en las mangueras sin estar activada la 3° Se detecta consumo en las mangueras sin estar activada la 3 X 400V_ 50/60 HZ
calefaccion de mangueras, sustituir el triac ubicado en el interior calefaccion de mangueras, sustituir el triac ubicado en el interior
del transformador de las mangueras. A del transformador de las mangueras. L)
] gy
Y 1 AL

L(R|S|T
0 u
L2 Ls

1° Fallo de comunicacion en la red interna, verificar si el Switch
L

de red esta dando fallo, led rojo 6 iluminado.

2° Verificar qué toma de la red no esta comunicando, las tomas
que tienen conexion, su led tiene que parpadear.
La toma 1 corresponde a la comunicacién con el PLC, Dip 1 a ON.
La toma 2 corresponde a la comunicacion de |la pantalla, Dip 2 a ON
La toma 5 corresponde a la comunicacion externa, Dip 5 a OFF. &=
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Asegurese de que el cable de potencia no estd conectado a la red principal de suministro eléctrico antes de
conectarlo en el borne situado en la consola.

b) Cargue 63 litros de aceite hidrdulico
en el depdsito de la Unidad. El aceite
debe cumplir las caracteristicas y las
especificaciones de la norma DIN 51524
secciones 1y 2 (por Ej. ISO VG 46).

NOTA: No llene el depdsito hasta su capacidad maxima (81 Lts.); verifique que la
cantidad de aceite introducido no supera el 78% de la capacidad mdaxima (63 Lts.
Aprox). Utilice el visor del termometro de aceite como referencia visual ya que el
limite maximo de temperatura (80°C) coincide con la capacidad aconsejada.

c) Revise el nivel de aceite de la bomba hidraulica: retire el racord de la
bomba y compruebe que el nivel de aceite llega a la parte superior de
la boca de llenado. Afada aceite si fuera necesario y vuelva a colocar el
racord.

d) Llene el depdsito de lubricacion de la bomba del Isocianato con DOTP,
No es necesario realizar el cebado previo del sistema

e) Conecte las mangueras de los productos a las salidas de los calentadores
respectivos (la manguera del Isocianato al calentador del Isocianato y la
manguera del Poliol al calentador del Poliol).

NOTA: Las mangueras de los productos han sido diferenciadas con el color rojo (Isocianato) y el color azul
(Poliol), permitiendo una répida identificacion de las mismas. Para evitar errores de conexién los racores de
acoplamiento de las mangueras del Isocianato y del Poliol son de diferente tamano, lo que hace imposible
el intercambio de conexiones.

Figura 2. Método de Union de las Mangueras

v TC2049

iIADVERTENCIA! Para unir las mangueras entre si, a los calentadores o a la pistola, utilice dos llaves
para sujetar las partes a unir (1) y con una tercera llave apriete o afloje (segtin proceda) la tuerca de union (2)
tal como muestran las ilustraciones. El par de apriete para dichas uniones debe ser de 20 Nm.

Las mangueras reciben un tratamiento de secado al vacio y se suministran interconectadas por los extremos para
protegerlas contra la absorcion de humedad. No las separe hasta que vayan a ser instaladas en la Unidad.

Elsistemade conexidn de mangueras incorporaterminales especiales (fast lock) para facilitar la conexidn eléctrica
al transformador y entre los diferentes tramos instalados en la Unidad.

40v TENSION DE SALIDA
75v TENSION DE SALIDA

" Mueva el cable negro a la
tension de salida adecuada
segun su longitud de mangueras

El transformador ofrece la opcidn de conectar a una tension de salida de 40 V, vélida para una longitud total de
mangueras de hasta 48 metros, o a una tensién de salida de 75 V, vélida para una longitud total de mangueras
superior a 48 metros y hasta 93 metros. Conecte a una u otra tensidn de salida en funcién de la longitud total de
manguera instalada. Antes de proceder a la puesta en marcha de la Unidad compruebe que la conexién realizada
en fébrica se ajusta a la longitud total de manguera instalada. Siafade o elimina tramos de manguera asegurese de
que la tensién de salida del transformador a la que estd conectada la manguera es la apropiada a la longitud total
resultante. En caso contrario cambie la conexion.

f)  Conecte los cables eléctricos del sistema de
calefaccion de las mangueras de los productos
al cuerpo conector “fast lock” de la salida del
transformador, como se detalla a continuaciéon

a. Extraigalostaponesdeseguridaddelcuerpo
conector “fast lock” desenroscdndolos.

b. Desenrosque parcialmente los tornillos
de fijacion de los terminales de los cables
eléctricos.

c. Introduzca los cables eléctricos de
las mangueras de los productos, con TAPONES TORILLOS FIJACION
terminales incorporados en el cuerpo DE PLASTICO TERMINALES
conector “fast lock”.

d. Apriete los tornillos de fijacion de los terminales y coloque los tapones de seguridad. Repita
los mismos pasos para conectar los “fast lock” que encontrard en las conexiones intermedias
de las mangueras.

g) Conecte el resto de mangueras de producto hasta completar la longitud total deseada. Recuerde
que las mangueras estan identificadas con el color rojo (Isocianato) y con el color azul (Poliol).

35



ecnopo[ 7 SPRAY EQUIPMENT

36

NOTA: Asegurese de efectuar correctamente la conexion mecanica y la conexion eléctrica de las
mangueras para evitar posibles fugas de producto y para evitar fallos en el sistema de calefaccion

h)

k)

Instale la sonda de control de temperatura
SCT entre el dltimo tramo de manguera
de producto y el tramo final conectado a
la pistola. Estire con cuidado el cable de
la sonda insertdndola en la manguera de
Isocianato.

Enrosque el conector de la sonda al
conector de la manguera. Realice tantas
conexiones como tramos de manguera de
15 m tenga.

Realice la conexion entre el cable de
salida de la sonda SCT del primer tramo de
manguera y el conector procedente de la
mdquina.

Una vez completadas las conexiones,
coloque las protecciones para la unién
fijandolas con tres bridas de plastico.
Posteriormente cubra la unién con los
extremos de las fundas.

NOTA: Una vez colocada la sonda SCT de control de temperatura debe prestar especial atencién en no
golpear o doblar en exceso las mangueras. No enrolle las mangueras de forma que el radio sea inferior a un

metro

1

Conecte las mangueras de aire.

m) Conecte las mangueras a los racores del coupling block de la pistola asegurdndose de que las

vélvulas manuales estan cerradas.

Una vez realizadas las operaciones descritas anteriormente debe observar el sentido de giro del motor. Para
comprobar que gira en sentido horario realice los pasos siguientes:

a)
b)
c)

d)

Gire hasta el final el regulador de presion hidrdulica en sentido antihorario.
Gire el interruptor general situdndolo en la posicion ON. El led de la pantalla téctil se iluminara.
Pulse la tecla CONTROL DE POTECIAE en la pantalla de control, esta cambira de color Q.

Situese de forma que pueda ver el ventilador de la parte superior del motor.

Pulse latecla MOTOR [&) para poner el motor en marchay vuelva a pulsarla para pararlo.
Compruebe que las palas del ventilador giran en sentido horario, en caso contrario sitie en OFF el
interruptor general y desconecte la mdquina de la fuente de suministro eléctrico.

e)

v TC2049

Abra la consola del panel de control y cambie de posiciéon dos de los tres cables de la conexidn
eléctrica de la Unidad. Vuelva a revisar el sentido de giro.

Proceda a la instalacion de las bombas de trasiego prestando especial atencion en conectar cada bomba a “su”
producto, ya que el intercambio de bombas ocasionaria la reaccién de los productos en el interior de las mismas
inutilizdndolas. Identificar cada bomba con una cinta del mismo color que el de las mangueras (azul para labomba
del Poliol y rojo para la bomba del Isocianato) puede ser un buen método para evitar errores de conexion.

Para instalar las bombas realice los pasos siguientes:

Asegurese de que las llaves de paso de entrada de los productos a la Unidad estén cerradas.

Conecte un extremo de la manguera del Poliol a la llave de paso del Poliol y el otro extremo a la
bomba de trasiego del mismo producto.

Conecte un extremo de la manguera del Isocianato a la llave de paso del Isocianato y el otro extremo
alabomba de trasiego del mismo producto.

Conecte la manguera de aire a las bombas de trasiego.

Efectle la conexidn atierra de la Unidad. La velocidad del producto en el interior de las mangueras
puede generar electricidad estédticay producir descargas eléctricas.

Antes de utilizar el equipo debe ser eliminado el aire retenido y el aceite residual procedente de las pruebas
de funcionamiento efectuadas en fabrica. Para realizar la purga de todo el circuito proceda como se indica a
continuacién:

f)

Presurice las bombas de trasiego y abra las llaves de paso de entrada de producto. Compruebe que
no existen fugas.

Gire hasta el final el regulador de presiéon hidrdulica en sentido antihorario.
Gire el interruptor general y sittelo en la posicién ON.
Pulse latecla CONTROL DE POTECIA [£] en la pantalla de control, esta cambira de color &) .

Mantenga el coupling block con la salida de cada producto en recipientes separados y abra las
vélvulas manuales de cada producto.

Pulse la tecla BOMBA HIDRAULICA @ en la pantalla manual, esta cambiara de color Q.
Pulse latecla NORMAL [&) , esta cambiaré de color [ .

Si fuera necesario, incremente la presién hidrdulica girando el regulador en sentido horario hasta
que las bombas de producto empiecen a desplazarse lentamente.

Deje que los materiales salgan por el coupling block hasta que el aceite residual y el borboteo de aire
hayan desaparecido completamente.

Cierre las valvulas manuales de cada producto y limpie el coupling block de los restos de producto.

Aumente lentamente la presion hidrdulicaparacomprobar siexisten fugas de producto enlasuniones
de las mangueras. Reapriete si fuera necesario y encinte los racores de union para protegerlos de
posibles dafios.

Pulse la tecla STOP.

Coloque la pistola en el coupling block.
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METODO DE PUESTA EN MARCHA (MANUAL)

Siga el procedimiento recomendado, en el orden que se indica, para la puesta en marcha de la mdquina cuando
inicie el trabajo:

iPRECAUCION! El método de puesta en marcha que se describe a continuacion debe iniciarse cuando
se hayan realizado correctamente todos los ajustes previos necesarios.

a) Verifique el estado del aceite plastificante
DOTP existente en el depdsito de lubricacién
de la bomba del Isocianato. Cambie el aceite
si observa cambios en el color o signos de
solidificacion.

b) Verifique el nivel del aceite hidrdulico. Afada
aceite si el nivel estd bajo.

c) Asegurese de que los productos quimicos
a procesar estdn a la temperatura minima
requerida para poder ser suministrados a la
Unidad a través de las bombas de trasiego.
Solicite informacién a su proveedor de
producto sobre cual debe ser la temperatura
minima de suministro.

d) Verifique los filtros de entrada de los
productos. Limpielos si fuera necesario.

e) Presurice las dos bombas de trasiego y abra las
llaves de paso de entrada de los productos a la
unidad.

f)  Gireelinterruptor generaly sitielo en la posicidén ON. El led de la pantalla tactil se iluminara.
g) Pulse latecla CONTROL DE POTENCIA [ en la pantalla de control, esta cambiaréd de color [&.

h) Active las teclas de TEMPERATURA MANGUERAS ISO/POL [}, estas cambiarén de colorf8)y cuando
hayan alcanzado la temperatura active las teclas TEMPERATURA CALENTADORES ISO/POL [E)estas
cambiaran de color [& . Un piloto de color rojo indica cuando la miquina esté calentando.

i) Establezca la temperatura deseada pulsando las teclas +/-. Con méquinas que incorpren solo un
transformador seleccione Unicamente los amperios de ISO.

Tome como referencia los valores indicados en el cuadro que se muestra a continuacién para seleccionar la
intensidad que permite alcanzar la temperatura de aplicaciéon requerida:

30A 38°C 100° F
35A 480 C 118° F
40 A 60° C 140° F
45 A 750 C 167°F
50 A 90° C 194° F

iPRECAUCION! Paraevitarun exceso de presion en las mangueras calefactoras, espere a que el producto
contenido en las mismas alcance la temperatura requerida antes de poner en marcha el sistema hidraulico.

j)  Pulselatecla [F(JBOMBA HIDRAULICA situada en la pantalla manual. La tecla cambiard de color [&.
k) Pulse lateclaf@) NORMAL en la pantalla manual. La tecla cambiara de color [8.

v TC2049

l)  Mediante el regulador de presion hidrédulica ajuste la presion requerida y revise la presion de cada
bomba dosificadora en sus mandmetros respectivos a la salida de méquina.

REGULE EL SISTEMA HIDRAULICO DE FORMA QUE LA PRESION DE SALIDA DE LA UNIDAD NO
EXCEDA NUNCA LA PRESION DE TRABAJO DE LAS MANGUERAS DE PRODUCTO INSTALADAS.

Las presiones deben ser practicamente iguales y mantenerse constantes. Las luces indicadoras de direccion deben
permanecer unaencendiday la otraapagada. Laluz encendida indica el sentido de desplazamiento de las bombas.

Silas presiones oscilan en cada desplazamiento consulte la seccién de averias antes de continuar.

m) Conecte el suministro de aire a la pistola, abra las védlvulas manuales de cada producto y realice una
prueba de proyecciony compruebe las presiones en los mandmetros de los productos. Si la prueba
de proyeccidn es correctay las presiones se mantienen iguales proceda con la aplicacién.
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METODO DE PARADA

Siga el procedimiento recomendado, en el orden que se indica, para efectuar la parada de la maquina cuando
finalice el trabajo:

a) Pulsela tecla ) RETRACT, esta cambiard de color Q.

b) Proyecte con la pistolaen un contenedor de residuos hasta que la bomba dosificadora de Isocianato
quede en la posicion de retroceso y el abanico de proyeccién empiece a disminuir.

iPRECAUCION! Para evitar posibles fugas de producto y el deterioro prematuro de las empaquetaduras
de las bombas no debe reducir a cero la presién. Es recomendable mantener el sistema con una presion
minima de 30 bar para prolongar la vida de las empaquetaduras.

¢) Pulselatecla @ MOTOR, esta cambiara de color 0]

d) Pulse las teclas [ situadas al lado de los display de la temperatura de los calentadores,
estas cambiaran de color [& .

e) Pulse las teclas @ situadas al lado de los display HOSES/MANGUERAS. Estas cambiaran de color
f)  Pulse latecla B CONTROL POWER, esta cambiara de color ).

g) Gireelinterruptor general y sittelo en la posicion OFF. El piloto superior se apagara.

h) Cierre las llaves de paso de la entrada de los productos.

i)  Cierre el suministro de las bombas de trasiego.

i) Desconecte el suministro de aire a las bombas de trasiego.

k) Cierrelasvélvulas manualesdelcouplingblockydesmonte la pistola pararealizarle elmantenimiento
correspondiente.

v TC2049

rPrROCEDIMIENTO DE LIMPIEZA

iPRECAUCION! La Unidad incluye componentes que alcanzan temperaturas que pueden ocasionar
quemaduras. No debe manipular ni tocar las partes calientes de la Unidad hasta que éstas se hayan enfriado.

Para evitar posibles contaminaciones deberé efectuar la limpieza previa de los circuitos de la Unidad (bombas,
calentadores,y mangueras)siemprequetengaquerealizaraplicaciones que requieran un cambio decomponentes.

Siga el procedimiento recomendado, en el orden que seindica, pararealizar la limpieza cuando tenga que cambiar
los componentes del sistema:

a) Sitle dos bidones de agente limpiador DOTP cerca de la maquina.
b) Desmonte la pistolay deje el coupling block unido a las mangueras.

¢) Saque las bombas de trasiego de los bidones de los productos e introduizcalas en los bidones del
agente limpiador DOTP.

d) Coloque un recipiente debajo del coupling block para recoger los productos contenidos en el
interior de la mdquina.

e) Abralos grifos del coupling block y pulse las teclas B MOTOR y NORMAL para poner en marcha las
bombas dosificadoras.

f) Deje salir los productos hasta que observe que Unicamente sale agente limpiador DOTP
completamente libre de impurezas.

g) Cierre los grifos del coupling block y desactive las teclas B MOTOR y NORMAL.
h) Coloque las bombas de trasiego en los bidones de los nuevos productos.
i)  Coloque un recipiente debajo del coupling block para recoger el agente limpiador DOTP.

i) Abralos grifos del coupling block y pulse las teclas B MOTOR y NORMAL para poner en marcha las
bombas dosificadoras.

k) Deje salir el agente limpiador DOTP hasta observar que Unicamente salen los nuevos productos.

[) Cuando los productos salgan sin la contaminacion producida por efecto del agente limpiador DOTP,
dé por finalizado el proceso de limpiezay proceda normalmente.
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PARO TEMPORAL DE LA UNIDAD

iPRECAUCION! La Unidad incluye componentes que alcanzan temperaturas que pueden ocasionar
quemaduras. No debe manipular ni tocar las partes calientes de la Unidad hasta que éstas se hayan enfriado.

Cuando tenga previsto parar la maquina durante mdas de cinco semanas es necesario sustituir los productos
contenidos en la mdquina por aceite plastificante DOTP.

Siga el procedimiento recomendado, en el orden que se indica, para realizar el cambio de los productos por aceite
DOTP:

a) Sitle dos bidones de agente limpiador DOTP cerca de la mdquina.
b) Desmonte la pistolay deje el coupling block unido a las mangueras.

c) Saque las bombas de trasiego de los bidones de los productos e introduzcalas en los bidones del
agente limpiador DOTP.

d) Coloque un recipiente debajo del coupling block para recoger los productos contenidos en el
interior de la mdquina.

e) Abralos grifos del coupling block y pulse las teclas B MOTOR y NORMAL para poner en marcha las
bombas dosificadoras.

f) Deje salir los productos hasta que observe que Unicamente sale agente limpiador DOTP
completamente libre de impurezas.

g) Desactive las teclas (JMOTOR y NORMAL, sitte el interruptor general en posicion OFF, desconecte
el sistema de suministro de las bombas de trasiego y dé por finalizado el proceso. Las bombas
dosificadoras, los calentadores y las mangueras deben quedar llenas de aceite plastificante DOTP.
No deje nunca la maquina ni las mangueras vacias de producto o de aceite plastificante DOTP.

v TC2049

AVERIAS

La Unidad TECNOPOL TC2049 ha sido disefiada 'y construida para soportar severas condiciones de trabajo con un
alto grado de fiabilidad, siempre y cuando sea utilizada y mantenida de forma adecuada. Este capitulo contiene
informacién sobre posibles incidencias que pueden ser causa de problemas que impidan seguir operando con la
Unidad. La informacion proporcionada debe servir de orientacidn para poder detectar y resolver la gran mayoria
de los problemas antes de solicitar la asistencia del distribuidor autorizado o del servicio técnico de TECNOPOL.
En cualquier caso, siéntase libre de contactar con el servicio de asistencia técnica de TECNOPOL SISTEMAS, S.L.
donde un equipo de técnicos cualificados le atenderd y le asesorara siempre que lo necesite.

Las reparaciones efectuadas por personal no cualificado o la utilizacion de repuestos no originales pueden
ocasionar danos al equipo y provocar situaciones de riesgo para el operario.

PARA PREVENIR POSIBLES DANOS CORPORALES ORIGINADOS POR UNA MANIPULACION
INCORRECTA DE LAS MATERIAS PRIMAS Y DISOLVENTES UTILIZADOS EN EL PROCESO, LEA
ATENTAMENTE LA INFORMACION DE SEGURIDAD FACILITADA POR SU PROVEEDOR.

TRATE LOS RESIDUOS ORIGINADOS SEGUN LA NORMATIVA VIGENTE.

DESCONECTE LA UNIDAD DE LA RED DE ALIMENTACION ELECTRICA ANTES DE REALIZAR
CUALQUIER OPERACION EN EL INTERIOR DE LA CONSOLA ELECTRICA.

EL MANTENIMIENTO ELECTRICO DE LA MAQUINA SOLO DEBE SER REALIZADO POR UN
ELECTRICISTA CUALIFICADO.

PARA EVITAR DANOS CAUSADOS POR EL IMPACTO DE FLUIDOS A PRESION NO ABRA NINGUNA
CONEXION NI REALICE TRABAJOS DE MANTENIMIENTO EN COMPONENTES SOMETIDOS A
PRESION HASTA QUE LAS PRESIONES HAYAN SIDO COMPLETAMENTE ELIMINADAS.

UTILICE PROTECCION ADECUADA AL OPERAR, MANTENER O ESTAR PRESENTE EN LA ZONA DE
FUNCIONAMIENTO DE LA UNIDAD. ESTO INCLUYE, PERO NO ESTA LIMITADO, A LA UTILIZACION
DE MASCARILLA, GAFAS PROTECTORAS, GUANTES, ZAPATOS Y ROPA DE SEGURIDAD.

LAUNIDADINCLUYECOMPONENTES QUEALCANZAN TEMPERATURAS QUEPUEDEN OCASIONAR
QUEMADURAS. NO DEBE MANIPULAR NI TOCAR LAS PARTES CALIENTES DE LA UNIDAD HASTA
QUE ESTAS SE HAYAN ENFRIADO.

PARA PREVENIR DANOS GRAVES POR APLASTAMIENTO O AMPUTACIONES, NO TRABAJE CON
LA UNIDAD SIN LAS PROTECCIONES DE SEGURIDAD DE LAS PARTES MOVILES DEBIDAMENTE
INSTALADAS. ASEGURESE DE QUE TODAS LAS PROTECCIONES DE SEGURIDAD ESTAN
CORRECTAMENTE MONTADAS CUANDO FINALICE LA REALIZACION DE TRABAJOS DE
REPARACION O MANTENIMIENTO.
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CALENTADORES Para comprobar el estado de las resistencias proceda como se indica a continuacion:

Con el interruptor general desconectado verifique con un tester que la lectura del valor total de la resistencia del
calentadores laindicadaen latablasegun la potencia, tensidény nimero elementos instalados por cada calentador,
un valor superior indicaria que una o varias resistencias son defectuosas.

iIADVERTENCIA! Antes de proceder a solucionar cualquier tipo de averia, compruebe que todos los
pulsadores estan apagados, que el interruptor general estd situado en la posicion de parada y que la Unidad
estd desconectada de la red de suministro eléctrico. No manipule nunca el interior del panel de control
cuando la Unidad esté conectada a la red eleftnca. Los calentafiores son componentes que alcanza altas Desconéctelas y compruebe que el valor individual de cada resistencia es el indicado en la tabla segun la potencia
temperaturas, espere hasta que se hayan enfriado antes de manipularlos. y tensién instalada.

NOTA: El termostato es un componente de
seguridad que estd en contacto con el calentador.
Silatemperatura registrada supera los 120° C (248°
F) el termostato cortard el suministro eléctrico

Tabla 1. Listado Valores Resistencias

desactivando el CONTROL POWER. El termostato (W) (V) x1 (Q) x2 (Q) x4 (Q) x6 (Q)
no serearmard hasta que latemperaturaregistrada
en el calentador sea inferior a 120° C (248° F). 430 230 11722 58+2 29%2 1942
900 230 58+2 29+2 14+2 9+2
900 400 1772 88+2 44+2 29+2
1250 230 42+2 21+2 10£2 7+2
1250 400 128+2 6412 32+2 21+2
1250 440 154+2 77+2 38+2 25%2
1500 230 35+2 1742 8+2 5+2
1500 400 106+2 53+2 2642 1742
A ANTE CUALQUIER ANOMALIA SIGA LAS INDICACIONES DE LA PANTALLA DE LA MAQUINA PARA 1500 440 129+2 64+2 32%2 212
SOLVENTAR DICHO PROBLEMA. 1800 230 2942 1442 742 442
1800 400 88+2 44+2 2242 14+2
1800 440 107+2 53%2 26+2 17x2
2000 230 2612 13+2 6+2 4+2
2000 400 80+2 40+2 20+2 13+2
2000 440 96+2 48+2 24+2 16+2
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CALEFACCION MANGUERAS

iIADVERTENCIA! Antes de proceder a solucionar cualquier tipo de averia, compruebe que todos los
pulsadores estin apagados, que el interruptor general esta situado en la posicion de parada y la Unidad
desconectada de la fuente de suministro eléctrico. No manipule nunca el interior del panel de control
cuando la Unidad esté conectada a la red eléctrica. Las mangueras pueden alcanzar altas temperaturas,
espere hasta que se hayan enfriado antes de manipularlas.

ANTE CUALQUIER ANOMALIA SIGA LAS INDICACIONES DE LA PANTALLA DE LA MAQUINA PARA
SOLVENTAR DICHO PROBLEMA.

v TC2049

SOMBAS DOSIFICADORAS

iIADVERTENCIA! Antes de proceder a solucionar cualquier tipo de averia, compruebe que todos los
pulsadores estan apagados, el interruptor general situado en laposicion de parada y la Unidad desconectada
de la fuente de suministro eléctrico. No manipule nunca el interior del panel de control cuando la Unidad
esté conectada a la red eléctrica. Las bombas dosificadoras son componentes que trabajan a presion, no
abra ninguna conexion ni realice trabajos de reparacion o mantenimiento de componentes sometidos a
presion hasta que todas las presiones hayan sido completamente eliminadas.

Si se produce exceso de presién en el circuito del
Isocianato o en el del Poliol se activard una alarma
que se mostrard en el panel de control (nimero 3
para el Isocianato y nimero 4 para el Poliol).

Siga el procedimiento recomendado, en el orden
que se indica, para tratar de solucionar el problemay
evitar costosas reparaciones. Compruebe que todos
los interruptores automaticos y elementos de control
se encuentran en la posicidn correcta de trabajo antes
de determinar que existe una averia.

Las bombas no mantienen la presién cuando se para la Unidad. 1
Existen diferencias de presion entre las bombas dosificadoras. 1-2-3
Existe cavitacion en la bomba dosificadora. 1-2-3
Las bombas dosificadoras no realizan el cambio de direccién. 4

Las bombas dosificadoras no se desplazan y las dos luces indicadoras de

direccién estén apagadas. 45

El movimiento de las bombas dosificadoras es erratico. 4

SOLUCIONES

1. Pérdidaen las Vélvulas de Bola
Observe los mandémetros para identificar que bomba no mantiene la presién y compruebe que luz
indicadora de direccién estd encendida para determinar en que sentido de desplazamiento la bomba no
mantiene la presion. Si la luz encendida es la izquierda y la pérdida de presion se produce en la bomba
del Poliol, revise la valvula de bola de la descarga de la bomba del Poliol o revise la vélvula de bola de la
aspiracion de labomba del Isocianato, si la pérdida de presién se produce en la bomba del Isocianato.

Silaluz encendidaes laderechay la pérdida de presion se produce en labomba del Poliol, revise la vélvula
de bola de la aspiracion de la bomba del Poliol; o revise la vélvula de bola de la descarga de la bomba de
Isocianato, si la pérdida de presién se produce en la bomba del Isocianato.

Para revisar las valvulas de bola proceda como se indica a continuacién:

a) Desconecte la maquina de la red eléctrica y cierre las llaves de paso de entrada de producto y el
sistema de suministro de las bombas de trasiego.

b) Despresurice labomba dosificadoray desmonte la valvula de bola correspondiente.

c¢) La pérdida de las véalvulas de bola suele estar ocasionada por particulas extrafias que impiden
el perfecto acoplamiento de la bola en el alojamiento de la parte superior del casquillo de cierre.
Limpie la bolay la superficie de asiento del casquillo y compruebe que no existe ningin defecto de
golpes, marcas o rayas en el casquillo o en labola. Sila limpieza no resuelve el problema o si observa
cualquier defecto sustituya el casquillo y la bola.
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Presiones Descompensadas

La descompensacion de las presiones se produce cuando una obstruccién en la manguera o en la pistola
impide que uno de los componentes salga libremente através de la cdmara de la pistola cuando se proyecta,
o cuando un problema en el sistema de bombeo impide que uno de los componentes pueda llegar en la
cantidad requerida, hasta la pistola.

Identificar que componente ocasiona la descompensacion es relativamente facil si se tiene en cuenta que
los componentes quimicos utilizados en los sistemas de espumacion de Poliuretano son de diferente
color. Observando el color del material que sale por la pistola podré saber que componente es el que falta.

Para determinar si la descompensacion se produce como consecuencia de una obstruccién o como
consecuencia de un problema en el sistema de bombeo, proyecte con la pistola, observe la presién que
indica el mandmetro correspondiente al componente que falta y compaérela con la presidn que indica el
mandmetro del otro componente: si la presion del componente que falta es mayor, la descompensacion
es consecuencia de una obstruccion, si la presién es menor la descompensacién es consecuencia de un
problema en el sistema de bombeo.

Cavitacion

La cavitacidén ocurre cuando la bomba dosificadora requiere mayor volumen de material que el que
suministra el sistema de alimentacion, dando origen a la formacidn de vacio en la bomba dosificadora. Las
causas que pueden provocar cavitacion son las siguientes:

a) Labombadetrasiego no suministra el volumen necesario. El problema puede estar en que labomba
no reuna las caracteristicas requeridas, en la falta de suministro de aire a la bomba o que ésta esté
averiada. Se recomienda una bomba de relacidn 2:1 para el trasiego del Isocianato y una manguera
de suministro con un didmetro interior minimo de 20 mm.

b) Alta viscosidad. Los sistemas para espumacion de Poliuretano normalmente requieren una
temperatura minima de trasiego de 12° C, con temperaturas inferiores el producto aumenta su
viscosidad dificultando el bombeo. Cuando las condiciones ambientales no permiten mantener los
productos a una temperatura minima de 120 C deben utilizarse elementos auxiliares de calefaccion
para acondicionar los productos a la temperatura minima requerida para el trasiego.

c) Elfiltro de entrada de producto se encuentra obstruido (ver Mantenimiento).

d) La vélvula de bola de la aspiracion tiene fugas como consecuencia del desgaste o de posibles
defectos en la bola o en la superficie de cierre del casquillo, lo que provoca que parte del material
suministrado regrese al depdsito de suministro y que la bomba dosificadora suministre un volumen
de material inferior en el ciclo de descarga dando lugar a una relacién incorrecta.

Fallo en el Micro de Cambio de Direccién

El sistema de bombas dosificadoras dispone de una placa que activa los micros de final de carrera para
realizar el cambio de direccién. La causa mds comun que provoca el fallo es la deformacién de la placa o la
introduccion de un cuerpo extrafio que impide el contacto de la placa con los micros.

Un fallo en el desplazamiento de la vélvula direccional provocard que la placa de activacion sobrepase el
microy no realice el cambio de direccion.

ANTE CUALQUIER ANOMALIA SIGA LAS INDICACIONES DE LA PANTALLA DE LA MAQUINA PARA
SOLVENTAR DICHO PROBLEMA.

v TC2049

Presostatos de Seguridad

Cada bomba dosificadora esta protegida por un presostato de seguridad ajustado en fabrica a una presion
limite en funcion deltamafio de bombas instaladas en la Unidad. Parabombas del tamafo 1.2y 0.8 la presion
limite fijada en fébrica es de 270 bar. Cuando se alcanza la presién limite, el presostato corta el suministro
eléctrico alavélvula direccional deteniendo las bombas. Cuando se paran las bombas las luces indicadoras
de direccion se apagardn y se activard una alarma

ANTE CUALQUIER ANOMALIA SIGA LAS INDICACIONES DE LA PANTALLA DE LA MAQUINA PARA
SOLVENTAR DICHO PROBLEMA.

Cuando la presidn alcance valores inferiores al limite establecido, las bombas dosificadoras se pondrén en
funcionamiento. Sin embargo, las causas que dan origen a la sobre presion deben ser determinadas y corregidas.
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GRUPO HIDRAULICO

iADVERTENCIA! Antes de proceder a solucionar cualquier averia, verifique que todos los pulsadores
se encuentran apagados, el interruptor general situado en la posicion de parada y la Unidad desconectada
de la fuente de suministro de energia eléctrica. No manipule nunca el interior del panel de control cuando
la Unidad esté conectada a la red eléctrica. El grupo hidrdulico es un componente que trabaja a presion, no
abra ninguna conexion o realice tareas de mantenimiento de componentes sometidos a presion hasta que
todas las presiones hayan sido completamente eliminadas.

Siga el procedimiento recomendado, en el orden que se indica, para tratar de solucionar el problema y evitar
costosasreparaciones. Compruebe quetodos losinterruptores autométicosy elementos de control se encuentran
en la posicion correcta de trabajo antes de determinar que existe una averia.

PROBLEMAS SOLUCIONES

El motor eléctrico no arranca o se para mientras trabaja. 1

La bomba hidrdulica no desarrolla presion. 2

Poca o nula presién con chirridos. 2-3
SOLUCIONES

1. Interruptor Automatico
El motor eléctrico estd protegido por un interruptor automatico de seguridad que se dispara cuando, por
una sobrecarga, el motor recibe un aumento de intensidad.

ANTE CUALQUIER ANOMALIA SIGA LAS INDICACIONES DE LA PANTALLA DE LA MAQUINA PARA
SOLVENTAR DICHO PROBLEMA.

Es importante determinar la causa por las que el motor debe soportar una intensidad inadecuada ya
que, en caso de fallo del interruptor automético, el motor eléctrico puede resultar dafiado debido al
sobrecalentamiento.

2. Pocao NulaPresion
Las causas mds probables de la falta de presidn suelen ser la alimentacion deficiente de labomba hidrdulica
provocada por un cebado incorrecto, por la falta de aceite o por suciedad en el filtro de retorno. Para
garantizar un correcto funcionamiento revise los puntos indicados.

3. Ruidos
Un ruido parecido a un chirrido es sinédnimo de cavitacion. El ruido es normal si se produce en el momento
de la puesta en marcha y se mantiene durante aproximadamente treinta segundos.

Sielruido continua, pare la maquina para proteger la bomba hidrédulicay revise que los racores de conexion
estén bien apretados y que el cebado de la bomba sea correcto.

Otra causa que puede provocar ruidos en la bomba es la excesiva temperatura del aceite hidrdulico.
Asegurese de que el suministro de aceite es correcto y, si es necesario, mejore la ventilacion para permitir
una mejor disipacion del calor del depésito hidrdulico.

v TC2049

MANTENIMIENTO

Para obtener el mdximo rendimiento del equipo TECNOPOL TC2049 es necesario realizar ciertas operaciones de
mantenimiento diario o periddico.

PARA PREVENIR POSIBLES DANOS CORPORALES ORIGINADOS POR UNA MANIPULACION
INCORRECTA DE LAS MATERIAS PRIMAS Y DISOLVENTES UTILIZADOS EN EL PROCESO LEA
ATENTAMENTE LA INFORMACION DE SEGURIDAD FACILITADA POR SU PROVEEDOR.

TRATE LOS RESIDUOS ORIGINADOS SEGUN LA NORMATIVA VIGENTE.

DESCONECTE LA UNIDAD DE LA RED DE ALIMENTACION ELECTRICA ANTES DE REALIZAR
CUALQUIER OPERACION EN EL INTERIOR DE LA CONSOLA ELECTRICA.

EL MANTENIMIENTO ELECTRICO DE LA MAQUINA SOLO DEBE SER REALIZADO POR UN
ELECTRICISTA CUALIFICADO.

PARA EVITAR DANOS CAUSADOS POR EL IMPACTO DE FLUIDOS A PRESION NO ABRA NINGUNA
CONEXION NI REALICE TRABAJOS DE MANTENIMIENTO EN COMPONENTES SOMETIDOS A
PRESION HASTA QUE LAS PRESIONES HAYAN SIDO COMPLETAMENTE ELIMINADAS.

UTILICE PROTECCION ADECUADA AL OPERAR, MANTENER O ESTAR PRESENTE EN LA ZONA DE
FUNCIONAMIENTO DE LA UNIDAD. ESTO INCLUYE, PERO NO ESTA LIMITADO, A LA UTILIZACION
DE MASCARILLA, GAFAS PROTECTORAS, GUANTES, ZAPATOS Y ROPA DE SEGURIDAD.

LAUNIDADINCLUYE COMPONENTES QUEALCANZAN TEMPERATURAS QUEPUEDEN OCASIONAR
QUEMADURAS. NO DEBE MANIPULAR NI TOCAR LAS PARTES CALIENTES DE LA UNIDAD HASTA
QUE ESTAS SE HAYAN ENFRIADO.

PARA PREVENIR DANOS GRAVES POR APLASTAMIENTO O AMPUTACIONES, NO TRABAJE CON
LA UNIDAD SIN LAS PROTECCIONES DE SEGURIDAD DE LAS PARTES MOVILES DEBIDAMENTE
INSTALADAS. ASEGURESE DE QUE TODAS LAS PROTECCIONES DE SEGURIDAD ESTAN
CORRECTAMENTE MONTADAS CUANDO FINALICE LA REALIZACION DE TRABAJOS DE
REPARACION O MANTENIMIENTO.
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CALENTADORES

iADVERTENCIA! Antes de proceder a realizar trabajos de mantenimiento, compruebe que todos los
pulsadores estan apagados, el interruptor general situado en laposicion de paraday la Unidad desconectada
de la fuente de suministro eléctrico. No manipule nunca el interior del panel de control cuando la Unidad
esté conectada a la red eléctrica. El calentador es un componente que alcanza altas temperaturas, espere
hasta que se haya enfriado antes de manipularlo.

1. Resistencias Calefactoras
Para sustituir una resistencia defectuosa proceda como se indica a continuacién:

a) Despresurice la Unidad, desconéctela de la red eléctrica y desmonte la tapa situada encima del
calentador.

b) Desconecte la resistencia de la regleta de conexiones utilizando una llave apropiada, afloje la
resistencia y sdquela de su alojamiento. Inspeccione la resistencia, su aspecto debe ser liso y
brillante. Si estd ennegrecida o tiene material adherido, reemplécela.

c¢) Compruebe el nuevo cartucho con un tester: la lectura del valor de la resistencia debe ser segun se
muestra en la Tabla 1 de la pag.55.

d) Aplique teflén o pasta selladora a laroscay enrosque la resistencia en su alojamiento.

e) Vuelva a conectar los cables a la regleta de conexiones, asegurese de que la conexion la realiza en
paraleloy coloque la tapa del calentador.

NOTA: Sila resistencia que debe ser sustituida es la que estd en contacto con la sonda de temperatura,
desmonte primero la sonda.

2. Sondade Temperatura
La sonda de temperatura esta fijada al racor de conexion mediante un bicono y una tuerca de apriete. Una
vez insertada en su alojamiento el bicono forma parte se la sonda y no permite recolocarla o moverla de
posicion. La colocacién de la sonda en muy importante y requiere hacerlo correctamente antes de fijar la
tuerca de apriete.

a) Despresurice laUnidady desconéctelade lared eléctrica. Compruebe el apriete del cuerpo del racor
insertado en el calentador para evitar fugas.

b) Monte la resistencia calefactora.

c) Inserte en la sonda la tuerca de apriete y el bicono y proceda a introducirla en el cuerpo del racor
hasta que haga contacto con la resistencia calefactora. Asegurese de que el muelle no impide el
contacto de la sonda con la resistencia.

d) Sujete lasondaen sulugary fije la tuerca de apriete.

v TC2049

GRUPO HIDRAULICO

iIADVERTENCIA! Antes de proceder a realizar trabajos de mantenimiento, verifique que todos los
pulsadores se encuentran apagados, el interruptor general situado en la posicion de parada y la Unidad
desconectada de la fuente de suministro de energia eléctrica. No manipule nunca el interior del panel de
control cuando la Unidad esté conectada a la red eléctrica. El grupo hidrdulico es un componente que
trabaja a presion, no abra ninguna conexion o realice tareas de mantenimiento de componentes sometidos
a presion hasta que todas las presiones hayan sido completamente eliminadas.

El grupo hidrédulico debe revisarse anualmente como se indica a continuacién:

a) Despresurice laUnidady desconéctelade lared eléctrica. Limpie la tapa del depdsito hidraulico para
evitar la caida de cuerpos extrafios dentro del depdsito cuando se retire la tapa.

b) Separelatapayelgrupo motobombadel depdsito hidrdulico. Inspeccione el fondo del depdsito para
comprobar si existen sedimentos. Si hay sedimentacion debera vaciar completamente el depdsito,
limpiar el fondo eliminando todos los sedimentos y volverlo a llenar con aceite hidrdulico nuevo.

c) Limpieeltubo de aspiraciony sus conexiones.

d) Sustituya el filtro de retorno de aceite.

e) Verifique que labomba hidrdulica esté llena de aceite y compruebe todas las conexiones hidraulicas.
f)  Monte latapay el grupo motobomba.

g) Procedacon el funcionamiento normal.

SOMBAS DOSIFICADORAS

iADVERTENCIA! Antes de proceder a realizar trabajos de mantenimiento, compruebe que todos los
pulsadores estan apagados, el interruptor general situado en laposicion de paraday la Unidad desconectada
de la fuente de suministro eléctrico. No manipule nunca el interior del panel de control cuando la Unidad
esté conectada a la red eléctrica. Las bombas dosificadoras son componentes que trabajan a presion, no
abra ninguna conexion ni realice trabajos de reparacion o mantenimiento de componentes sometidos a
presion hasta que todas las presiones hayan sido completamente eliminadas.

Las bombas dosificadoras requieren un mantenimiento especifico anual: deberan desmontarse completamente
y comprobar que la camisay el eje no presenten marcas o roces que podrian ser causa de fugas y dafiar las juntas
y los retenes de la bomba. Todos los componentes de desgaste, principalmente las juntas tdricas y los retenes,
deberian cambiarse como medida de mantenimiento preventivo. También deberdn ser inspeccionadas las bases
distribuidoras de las bombas, comprobando que las vélvulas de bola no presentan signos de desgaste, golpes o
marcas que afecten al correcto funcionamiento de la bomba.
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FILTROS DE ENTRADA DE PrRODUCTO

Los cuerpos filtro disponen de una malla interior que evita que particulas sélidas penetren en la Unidad y puedan
afectaral correcto funcionamiento de las valvulas de bola cuando se realiza la aspiracion del producto. Inspeccione
los filtros diariamente, como parte de la puesta en marcha de la mdquina, y limpielos. Sustituya la malla interior si
es necesario.

El Isocianato es un producto que cristaliza con la humedad ambiente o por congelacién. Si el almacenamientoy
trasiego es correcto, y se respetan los procedimientos de funcionamiento, se minimiza el riesgo de contaminacion
del filtro del Isocianato.

NOTA: Limpie el filtro de entrada de Isocianato antes de la puesta en marcha diaria; no debe limpiarlo
después de laparada de lamdquina. Empezar a proyectarinmediatamente después de limpiar el filtro reduce
el riesgo de absorcion de humedad y la posibilidad de contaminacion por la reaccion con el disolvente
utilizado en la operacion de limpieza.

Para revisar los filtros de entrada de producto proceda como se indica a continuacion:

a) Desconecte la Unidad de la red eléctricay cierre la vélvula de paso de entrada de producto del filtro
que quierarevisar.

b) Coloque un recipiente apropiado debajo del filtro para recoger el producto que salga al desmontar.
Afloje el tapdn del filtro con cuidado para permitir el vaciado del producto dentro del recipiente que
ha colocado debajo. Desenrosque completamente el tapon.

c) Desmonte lajunta, el muelle y la mallay limpielo todo con el disolvente utilizado para la limpieza de
la pistola. Séquelo todo y compruebe que la malla no esta obstruida. Los orificios de la malla deben
quedar completamente libres. Sustituya la malla si mds de un 10% de la superficie estd obstruida.

d) Vuelvaamontar la malla, el muelley lajunta. Enrosque el tapén.

e) Abralallave de paso de entrada de producto del filtro, verifique que no existen fugas y proceda con
el funcionamiento normal.

v TC2049

SISTEMA DE LUSRICACION DE LA SOM3A DE
ISOCIANATO

Inspeccione diariamente el depdsito de lubricacidn de la bomba del Isocianato y compruebe el estado del aceite
plastificante DOTP que contiene. Sustituya el aceite cuando observe cambios en el color o cuando presente
signos de solidificacion.

La solidificacion del aceite es consecuencia de la absorcion de humedad y el intervalo de mantenimiento
dependerd de las condiciones de trabajo. El sistema de circuito cerrado reduce la contaminacién.

La decoloracion del aceite es debido a la pequena pelicula de Isocianato que queda depositada sobre el eje de
la bomba durante la operaciéon de bombeo. Si las empaquetaduras y las juntas se encuentran en buen estado el
aceite plastificante no deberd cambiarse con tanta frecuencia.

Para sustituir el aceite plastificante de la bomba proceda como se indica a continuacién:

a) Proyecte con la pistola hasta conseguir que la bomba dosificadora de Isocianato quede posicionada
en el lado derecho. Pulse latecla NORMAL para interrumpir el ciclo de trabajo. El led del pulsador se
apagara.

b) PulselasteclasMOTORy CONTROL POWERYy gire el interruptor general para situarlo en la posicién
OFF. Desconecte la mdquina de la corriente eléctrica.

¢) Saqueeldepdsitodel soporte, desenrosque latapa, desmonte la valvula antirretorno de lamanguera
de aspiracidn, vacie el aceite plastificante contaminado en un recipiente apropiado y vuelva a colocar
la vélvula antirretorno en la manguera de aspiracion.

d) Limpie el depdsito, llénelo con aceite plastificante DOTP, enrosque la tapa y vuelva a colocar el
depdsito en el soporte. El sistema es auto aspirante y no necesita cebado previo.
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Toda la informacion proporcionada en este Manual de Servicio ha sido incluida con la confianza de que es cierta,
aunque no constituye ninguna responsabilidad o garantia implicita o explicita. TECNOPOL se reserva el derecho
de efectuar, en cualquier momento y sin previo aviso, las mejoras y modificaciones necesarias en este Manual de
Servicio con el propésito de rectificar posibles errores tipogréficos, ampliar la informacion contenida o introducir
los cambios producidos en las caracteristicas y prestaciones del equipo.

Para obtener la informacidn mds reciente sobre los productos de TECNOPOL, visite www.tecnopol.es

TECNOPOL se reserva el derecho de realizar cambios en este manual en cualquier momento sin previo aviso.

TECNOPOL | Finlandia, 33 08520 Les Franqueses del Vallés - Barcelona (Spain) + (+34) 93568 21 11
info@tecnopol.es - www.tecnopol.es
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